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ASSEMBLAGES ET RIVETAGE

Les systemes d’assemblages les plus courants sont :

- le boulonnage (vis + écrou), ou vissage,

- la soudure,

- le rivetage

(les autres systemes comme collage, clinchageffagea..., ont des applications différentes).

Généralement les solutions établies sont remiseawese pour des questions de :
- prix de revient global,

- corrosion,

- vibrations entrainant casses (soudures) ou démerftisserie).

Pour des raisons de réductions de codts et d'allégent, le rivetage remplace avantageusement les
solutions soudées ou vissées.

Le rivetage est compatible avec des assemblagesrgidiés, sablés, ou pré-peints (avec les rivets @ssavec
un préaccostage).

La détermination d’un rivet nécessite un certaimhee d’'informations :
- épaisseur a sertir (correspondant au grip)

- diameétre de percage (existant ou prévisible)

- ce qui existe : soudure ou visserie (forme, disme&lasse*)

- accessibilité, d'un seul coté ou des deux cotés

- sollicitations (vibrations, arrachement, cisaillent, corrosion**, ...)

Pour l'outillage ne pas oublier les bols de récapén sécurité). Rappel : OPINDUS fabrique des adaptations
pour la plupart des modéles existants.

* La classe d’une vis s’exprime par deux nomblegremier correspond a la résistareblfmn? divisé
par 100), le deuxiéme correspond a I'allongemeuns £ontrainte.
Les principales classes sont : 4.6, 6.8, 8.8, 129, 14.9. Exemple CI 8.8 correspond a uneteégis
de 800 N/mrA (ou 80 kg/mm?2).
La classification américaine s’exprime en gradexdd 2 correspond & Cl 4.6 ; Grade 5 corresporid & C
8.8; Grade 8 correspond a Cl 10.9.

i Outre I'étanchéité obtenue par certains typesidets, certains rivets de nouvelle génération
(HUCKSPIN, ou BOBTAIL hors focus), sont posésssaupture de tige (suppression de la corrosion).
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TYPES DE RIVETS

Il existe deux grandes familles de rivets :
- Tige-bague (ou lockbolt)

- Aveugles

RIVETS TIGE-BAGUE (LOCKBOLT)
(voir documentation)

Rivets classigues jusqu’'a @ 9,5 mm

-Cl4.6 ou 6.8 FamilleC6 (acier ou alu)

-Cl>6.8 FamilleC120 (acier, avec mémes dimensions que C6)

Bonne résistance aux vibrations pour tous typesad®sseries industrielles et automobiles (apprduiRe:
Transports Internationaux Routiers)

3 formes de tétes : standard, large, et fraisée.

- Rivets MAGNAGRIP Rivets multi-usages (grand grip), d’'ou moins déréfces a tenir en stock
Aluminium ou acier
Plusieurs types de tétes
Il existe des bagues a embase larges utilisablesous oblongs.

- Rivets a haute résistance (Cl 10.9) Huckspin
Bobtail (nouvelle gamme)

- Rivets spécifigues HUCKTAINER (& 9,5mm) pour panneaux composite ; particularité : rotatleria

bague au serrage. Bague (ou téte) trés latgeche.
Coloration possible par capsules plastiques.

Important : Pose avean outil 2025LB correspondant au
7 6,5.

Diametre supérieur & 10 mm
-Cl8.8 Famille C50 Téte ronde, cylindrique ou fraisée
@ jusqu’a 34,9 mm
Grip de 34160 mm
Utilisation pour ponts, charpente métalliquents roulants, ...

-Cl10.9 HUCKFIT Téte hexagonale ou cylindrique
@ jusqu’'a 27 mm

HUCKSPIN et BOBTAIL (nouveau) @ jusqu’'a 20 mm
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RIVETS AVEUGLES
(voir documentation)

Rivets classiques
Les rivets aveugles classiques de diametre 4,8 iniyd enm (voir plus) sont utilisés pour des asses

soumis a vibrations, ou arrachement (ex : armdilestriques, habillages, bardage, ...).

Les rivets aveugles AFS sont les suivants (voiudmntation) :
- MAGNALOK Tétes cylindriques, larges, ou fraisées a 100° BNTION : nez de pose différent)

Aluminium, acier, ou inox
Approuvé TIR

- MAGNABULB pour faibles épaisseurs
Acier
Approuvé TIR

- HUCKLOK Ces nouveaux rivets (téte bombée a grarelplage de serrage) sont appelés a
remplacer les autres rivets sauf pour le diame& 9,5 mm et la téte fraisée
(spécificité MAGNALOK)
Acier
- AUTOBULB Acier
Important : * Seul le MAGNALOCK existe : avec 3 types de #testandard, large, et
fraisée

en alu, acier, ou inox
jusgu’au diametre 9,5 mm

* Tous ces rivets peuvent étre posés par déltages AVDEL (G3 ou G4),
ou GESIPA (T3 ou T4)

Rivets pour fortes sollicitations

Pour une bonne résistance aux vibrations et aoxteffCl 8.8), et avec une possibilité de fortegsiggeurs de
sertissagdes rivets aveugles BOM sont pratiquement sans comeence.
Diametres de 4,8 a 19,1 mm.

Important : tous les rivets HUCK ont une marque spéifique en relief sur la téte, en forme de x.
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OUTILLAGES DE POSE

La plupart des rivets les plus couramment utilisépeuvent étre posés avec un nombre d’équipements

limité.

ATTENTION : Tous les rivets ne sont pas repris dange tableau ci-dessous.
pargirgmgtsres Type Outil Genre Nez*** Remarque
d48 Codeb

Magnalok Aveugle 2025LB Pneumatique 99-3303L Att: insert spé pour

Magnabulb Aveugle 2025LB Pneumatique 99-3303L TF

Hucklok Aveugle 2025LB Pneumatique 99-3303L

Autobulb Aveugle 2025LB Pneumatique 99-3303L

Magnagrip Lockbolt 2025LB Pneumatique 99-1456L

C6L et C120L Lockbolt 2025LB Pneumatique 99-3003L
26,4 CodeS8

Magnalok Aveugle 2025LB Pneumatique 99-3305L Att: insert spé pour

Magnabulb Aveugle 2025LB Pneumatique 99-3305L

Hucklok Aveugle 2025LB Pneumatique 99-3305L

Autobulb Aveugle 2025LB Pneumatique 99-3305L

BOM R8 Aveugle 256 Pneumatique 99-830-1

Magnagrip Lockbolt 2025LB Pneumatique 99-1477UKL

C6L et C120L Lockbolt 2025LB Pneumatique 99-3006L
@79 Codell

Magnagrip Lockbolt 256 Pneumatique 99-1439

C6L et C120L Lockbolt 256 (ou 2503) 99-99-245

BOM R10 Aveugle 2503 Hydraulique* 99-769
@95 Codel?

Magnalok Aveugle 256 Pneumatique 99-3318

Magnagrip Lockbolt 256 Pneumatique 99-1440

Hucktainer Lockbolt 2025LB Pneumatique 99-3464L

C6L et C120L Lockbolt 256 (ou 2503) 99-100-245

BOM R12 Aveugle 2503 Hydraulique* 99-1272
@12,7 Code 16

BOM R16 Aveugle 2620 PT Hydraulique* 99-5101

C50L Lockbolt 2620 PT Hydraulique* 99-5002
@159 Code 20

BOM R20 Aveugle 2628 Hydraulique* 99-5102

C50L Lockbolt 2628 Hydraulique* 99-5008
19,1 Code 24

C50L Lockbolt 2628 Hydraulique* 99-5010
@22,2 Code 28

C50L Lockbolt 2630** Hydraulique* 99-5014**
@254 Code 32

C50L Lockbolt 507** Hydraulique* 99-5016**
©28,6 Code 36

C50L Lockbolt 507** Hydraulique* 99-5019
@ 31,8 Code 40

C50L Lockbolt Sur demande | Hydraulique*
34,9 Code 44

C50L Lockbolt Sur demande | Hydraulique*

* Pour un outil de pose hydraulique, ne pas ouhiie centrale HK432-2 (380 V tri sans neutre nssim
rotation), ou HK413 (220 V mono), et les flexiblefcessaires.
** Non standard ou non focus
*** | es nez suggérés pour les outils pneumatiquasvpnt étre montés sur des outils hydrauliques (@pides,

plus légers, et avec un plus faible encombrement).
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DENOMINATION D'UN RIVET

Dans la désignation d’un rivet HUCK il y a plusisd@éments successifs :

- des lettres (principalement) pour la famille

- une lettre pour la forme de téte

- une lettre pour la matiére

- le code correspondant au diametre

- un nombre correspondant au grip*

- éventuellement une lettre correspondant au rengiteou a la protection.

Et pour une bague :

- lettres ou chiffre + lettres pour le style

- lettres ou chiffre + lettres pour la matiére

- le code correspondant au diametre

- éventuellement une lettre correspondant au rendgteou a la protection.

- éventuellement une lettre pour une option (expolr TAB-LOK, ergot permettant de retenir la bagoe
position verticale veeshaut)

* Grip.

Le grip correspond a la plage de sertissage pesgdar un type de rivet et un diamétre donné.

Exemple : pour un C6L de diametre 6,4, le gripl®espond a une plage de sertissage de 14,29 ahny6
pour un C6L de diameétre 7,9, le grip10 correspa une plage de sertissage de 12,7 a 19,05 mm
pour un Magnagrip std de diam. 6,4, le gripadfespond a une plage de sertissage de 1,57 a 15,88

mm

Dans les pages qui suivent :

- élements succincts de documentation

- présentation des différents rivets « FOCUS », c3 a dire normalement en stock europe ; délais sur
demande pour les autres rivets (logique 8 a 12 semas).

Attention, les éléments ci-aprés ont été repris sues documents fabricant, priére de vérifier ces fiormations
qui peuvent étre modifiées sans préavis.
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LockBolts Huck

Principaux avantages:
1 Fuation permanente a verouillage mécanique
» Le processus d'installation foumit automatiquement les valeurs de
tension dans |'assemblage
+ Les assemblages ne nécessitent pas d'entretien: pas de perte de couple

1 Contrairement aux assemblages vis / écrous, les boulons sertis ne se
dessement pas méme lorsqu'ils sont soumis & des vibrations extrémes

C6L" - Le concept Huck originel

Boulon serti de petit diamétre de classe 5.8 (installé)

Disponibilité de bagues a embase large: permet une
installation sur des maténaux non métallique

Type de téte: bombeée, large, fraisée, spé
demande

Type de bague: stand
profil bas

lard, & embase, &4 embase large et &

Matériaux: acier, acier inoxydable, aluminium

Boulon serti de petit diamétre de classe 8.8 (installé)

Version haute résistance au cisaillement du
modéle C6L.

Type de téte: bombée, large, fraisée

Type de bague: standard, 3 embase
Matériaux: acier |

Trés Large plage de serrage: adaptation 4 une grande
vaniation de la plage de serage

Une seule tige et une seule bague peuvent convenir

& tout un éventail d’applications: Réduction du nombre
de références & stocker

La casse de la tige de traction est toujours affleurante
a la bague

Type de téte: ronde, bombée, large, fraisée.
Type de bague: standard, 4 embase moyenne et large

o000

Matériaux: acier, aluminium |

1 Fabrication garantie en terme de qualité, de sécurité et de performan

» Rapidité et facilité d'installation, La pose ne nécessite pas de main d'eeuvre
qualifiée. Contrdle visuel simple et rapide
ts & assembler bien

1 le processus diinstallation permet un accostage des &lé
meilleur que les solutions utilisant des fixations traditionnells

1 Peuvent étre installés sur des surfaces indinées (5% maxir

1 Inviolabilité.

| Diamétres (mm)
eeoD
222D

Boulon serti de gros diamétre de classe 8.8 (installé)
Fixation a haute résistance au cisaillement
Type de téte: ronde

standard, a

Type de bague:
Matériaux: Acier, acier inoxyc

Huck-Fit"
w

Boulon serti de gros diamétre de classe 10.9 (installé)

Fixation a trés haute résistance au cisaillement

Rainure de verrouillage hélicoidale spé:lﬂque
Maintient de la bague sur la tige avant l'int

Démontable avec des outils classiques
Type de téte: Hexagonale base
Type de bague: cylindnque &

a embase

Matériaux: acier

Huck-Spin BobTail

Fixation a trés haute résistance au cisaillement.

Pas de rupture de la tige de traction: gain de matiére
installation peu bruyante, meilleure résistar [
Installation avec un outillage semi-automatique:
réduction du temps d'installation

Rainure de verrouillage hélicoidal spécrhque

Maintient de la ba,

Type de téte: on
Type de bague: «
Matériaux: acier, acier inoxydable

ndnque ou hexagc

Hucktainer’

N'end:

ge pas le p comp

* piamitee (mm)
a9

Etanchéité sous la téte de la tige évitant ainsi toute pénétration

d'humidité

Fixation affleurante. Profil plat de |a tis
ainsi le risque d'accrochage d'objets)

# nécessite a version « 1ab collar » pour pouvoir répondre & cette fonction

wannn afehiirk nat infa@hnrliactanare nat

e la bague. (évitant

- Concu spécifiqguement pour I'assemblage de panneaux composites sur les applications remorques -

Type de téte: standard 4
encapsulage plastique

profil bas,

Type de bague: large, moyenne ou étroite
Matériaux: acier
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Fixations structurelles aveugles Huck

Principaux avantages:
1 Mécanisme inteme de verrouillage de la tige de traction

Auto-Bulb

« Fixation structurelle aprés installation

* Résistance supérieure a celle d'une fixation aveugle standard - Géométrie adaptée cté aveugle pour faciliter le
" . g i i R __ positionnement du rivet dans le trou: idéal pour un
1 Idéal dans les applications ot I'accés est limité & un seul coté semblane automatst

1 Fixation préassemblée: il suffit d'insérer le corps du rivet dans I_rnponanle surface de contact cté aveugle:
le trou et de procéder ensuite 4 |'installation asser le matériaux de faibles épaisseurs,

1 Contrdle visuel rapide et facile nt rédu“ cbté aveug;e ble dépassement
™ X 5 . = arps du nvet ¢
aar Sutils stallation disponibles
1 Large gamme d'outils d'installation disponibles E“e"em maiedian de Ia "ge !
vibration dans le

00

o0

Ruplure dela llge de lractlan dans 1e :orps du rivet.
Fixation structurelie: | ésistar t au
saillement
@ T\rpes de téte: bombes
Matériaux: acer

Large plage de serrage: adaptation 4 une grande variation
de la plage de semage

Fixation structurelle: haute résistance 3

cisaillernent

Capacité d'accostage des piéces a assembler trés

élevée
Etanchéité des assernblages rés bon remplissa

troy coté

4 Excellent rapport résistance/diamétre

i o Ex:ellente elanchelté des assemhlages
Rupture affleurante de la tige de traction pa

YOUP LNE 1é
> dVE '.h.:l S v
Mécanisme de "E"ﬂu'"ﬂsf '"”-‘"'5 de |a tige: Haute résistance aux wbralluns Inviolabilité

sécurisation a fintérieur du corps du fivet et f Effort d'accostage des piéces a assembler trés élevé
ontre " 1 . ace de

Types de téte: bx
Matériaux: acie

Q @ @ @ I.arge surl-ac; de cn.mact cbté aveugle

Types de téte: saill
@ @ @ Matériaux: 2 u-:‘ o

FloorTight" : votre solution pour la
fixation de planchers

Ttes large surface de contact cﬁle aveugle
mblage de

pour l'as
r Téte noyée & I‘|nslai|anon i
Fixation structurelle; résistance i bois, métallique X
et au cisaillement Résistance supérieure a celle des flxatlons
conventionnelles de plancher: Réduction
fixations requi st du nor

Plusieurs forces de serrage disponibles pour une

Rupture affleurante de la tige de traction

Mécamsme de verroulllage interne de la tige:

( RSN s parfaite adaptation & vos besains
Types de téte: bormbi 'T‘-"Plt"mde !.a.tige.»ﬁe l'?fﬁﬂn a l'intérieur du rivet:
Matériaux: acier Large plage de serrage: grande vaniation de la plage

Types de téte:

@ Matériaux: acier

Magna-Tite™ - le grand classique des flxatlons .

Combinaison de la large plage de serrage de la .
gamme Magna-Lok et de la haute résistance a la PRt matériaux de toiture

traction des modéles Magna-BuIb

'-‘"‘3'-' P"Be de serrage: adaptation 3 Ho Etanchéité assurée par un joint en pnlymere
e lapl errage idéal pour les installations de toiture ou applica
Fixation slru:turelle e résistance a la traction et a irrilaires
cisaillement '
ol Trés large surfﬂ(e de contact coté aveugle déal pour
Impurtanle surface de contact cdté aveugle: (déal po I'assermblage de matdriaw: de faibles énaisseur :
|'asserr > de maténaux de faibles épaisseur faible dur l,|' 7 ) o
ble o 4
" Faible effort de serrage: convient pour les maténaus fin

Ruplure aﬁleuranle de la tige de traction RinGales 8L o
Dnuble mécanisme de velrnmilage interne de la tige: i .
SECLINS 3 inténie € t

I.arge plage de serrage adaptation & un

la plage de

contre |
Rnplu;e aﬂleurante de la tige de traction

Types de téte: bombée, profil ba
Matériaux: aluminium

Types de téte: |
Matériaux: acier
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Principe de fonctionnement

Lockbolts Huck

La force de serrage ou précontrainte du Lockbolt: L'outil, en tirant sur la tige
de traction, créé |'accostage des éléments & assembler, simultanément l'enclume de
I'autil pousse puis déforme et sertie la bague dans les rainures de verrouillage de la
tige. On réalise ainsi une liaison entre |a tige et la bague sur 360° et toute la hauteur
de la bague.

Cette déformation qui provoque une réduction du diamétre de la bague tout en
augmentarit sa hauteur, ainsi qu'un allongement de la tige, génére la tension finale
dans l'assemblage.

La résistance a la traction des Lockbolts vare en fonction des caracténistiques
mécaniques de la bague et de la hauteur de sertissage.

La résistance au cisaillement des Lockbolts varie en fonction du diameire et
du matériau de la fixation. En augmentant le diamétre ou la classe de qualité de la
matiére, la résistance au cisaillement peut &tre augmentée.

Téte

Cisaillement

Traction

Plan de cisaillement

Tige

Gorge de
nupture

Bague

Tige de
traction

Séquence de pose

Lockbolt

@ - La tige est placée dans le logement
+ La bague est placée sur la tige

©) - Loutil est placé sur la tige de traction puis activé
* La téte de la tige, est plaquée contre les piéces a assembler
« Loutil plague la bague contre I'assemblage
* La précontrainte est ainsi générée

€ - Loutil serti la bague sur la tige, ce qui augmente la tension
dans I'assemblage

@ - Rupture de la tige de traction, l'installation est terminée

Fixations aveugles
@ - Lerivet est placée dans le logement
* Loutil est placé sur la tige de traction du rivet

@ - Loutil est activé
+ La déformation du rivet commence coté aveugle

© - Lassemblage est mis sous tension
* Le mécanisme de verrouillage interne se forme

) - Rupture de la tige de traction, l'installation est terminée

Fixations structurelles aveugles Huck

La résistance a la traction des fixations structurelles aveugles différe de celle
des boulons sertis, étant donné qu'elles forment un verrouillage positif coté aveugle
en formant un bulbe ou en réalisant une expansion de la douille. La douille, en
combinaison avec la tige, constamment verrouillée, résiste ainsi aux contraintes axiales.
La résistance au cisaillement des fixati 1l gles est pénérée
par la résistance combinée de la tige et de la douille. Celle-oi se produit dans le plan
de cisaillement de l'assemblage entre les éléments fixés.

1. Formation d'un bulbe : la compression de la douille du nivet génére une force qui
va engendrer la formation d'un bulbe en pliant la douille vers l'exténeur. Le bulbe
exerce une pression contre I'élément coté aveugle, créant ainsi la tension dans
I'assemblage.

2. Expansion : la traction exercée sur la tige du nvet entraine la téte de la tige &
lintérieur de la douille. Cette expansion provoque la formation d'une surface de
contact contre le matériau de I'assemblage coté aveugle.

Remarque: la précontrainte des nvets aveugles n'est généralement pas publiée, &tant
donné qu'elle varie fortement d'une application & l'autre.

Tige de
traction

Cisaillement

Traction

Ligne d'effort axal

Douille

Bulbe (Magna Bulb) Expansion (HuckLok)

Téte de la tige

b o A8

el

(1] 2] (3] o
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