Les outils 2 embrever sont utilisés pour réaliser une empreinte de téte fraisée sur les toles.
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Qualité

En application aéronautique les outils & embrever se montent généralement sur les pinces

manuelles, les C de rivetage, et éventuellement des presses.

NASM20426 - AN 426 — LN 9199 — DIN 65399

(fixation @ 3/16’’ou 4,76 mm)

Longueur Rivet @ Rivet @ Rivet @ Rivet @ Rivet @
Du corps 3/32°=2,4mm 1/8’=3,2mm 5/32>’=4,0mm 3/16”’=4,8mm V4’=6,4mm
Y4 ’=6,35 206A3P 206A4P 206A5P 206A6P 206A8P
3/8°=9,53 206A3R 206A4R 206A5R 206A6R 206A8R

NASM20426 - AN 426 — LN 9199 — DIN 65399

(fixation @ 3/16’’ou 4,76 mm)

Longueur Rivet @ Rivet @ Rivet @ Rivet @ Rivet @
Du corps 3/32°=2 4mm 1/8°=3,2mm 5/32”’=4,0mm 3/16”’=4,8mm V4’’=6,4mm
Y4’=6,35 207A3P 207A4P 207A5P 207A6P 207A8P
Femelle 3/8°=9,53 207A3R 207A4R 207A5R 207A6R 207A8R
KIT
24 outils
AT206A
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Matériel conforme a la 1égislation européenne
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